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Guia de amostras de codificacao e marcacao

Laser CO,

VIDEOJET.
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Obter a rfielhor k€acao;a
laser depende do— I’D‘Qesso e

especificacao.

Os sistemas de marcacao a laser podem gerar marcacées
de alta qualidade em diversos materiais, desdesque o =
usuario entenda bem o substrato, a aplicacao e a marca. -
desejada. Variacdes no compnm’e’n‘tﬁ'ﬂe ond@cgflcado,
cabecote de marcacao e rente1 escolhlda resultam-em ===
diferentes efeitos de marcacao errru"‘"cfado substrato.
Trabalhe com-um €specialista Iaser.para—iderﬂjf' car a B \

especificacdo certa para a sua-aplicacao. Y
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Com quase 30 anos de inovagdo em laser, a Videojet entende a
importancia da configuragao do produto para alcangar a marcagao
desejada. Através de uma combinacdo diversificada de cabecotes

de marcacéo, lentes e opgdes de comprimento de onda, a Videojet
pode oferecer 21 opgdes de tamanho de ponto, maior quantidade do
mercado, ideais para sua aplicacdo. Mais opg¢des de tamanho de ponto
permitem mais efeitos, de marcacao fina a grossa.

Comprimentos de onda disponiveis:

10,6 pm

Ideal para a maioria dos bens de consumo
embalados com marcacdo em papel, papeldo,
varios pldsticos e rétulos, além de produtos de
madeira e vidro

10,2 um
Ideal para papeldes laminados, comuns em
muitas aplicacdes cosméticas e farmacéuticas

9,3um
Ideal para marcacdo em plastico PET, comum

em bebidas

Os efeitos de marcacdo a laser incluem:

1. Mudanga de cor, resultado da reag@o quimica

entre o laser e o produto

. Gravacdo na superficie, por exemplo, queima

em PET ou gravag@o em vidro

. Remogdo de cor da camada da superficie

para revelar outra cor subjacente

. Carbonizag@o ou queima controlada de

materiais de madeira ou compensado

. Derreter diferentes materiais de plastico para

obter um efeito elevado ou céncavo




Papelao

A marcagdo a laser em papeldo é uma aplicacdo

especialmente eficaz dos lasers CO,, obtendo efeitos

a

ltamente atrativos. Para obter o contraste mais legivel,

recomendamos papeldo de cor escura ou uma janela de

marca(;do escura.
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tipos tipicos de papeldo:
. Papeldo pintado
. Papel&o corrugado néo pintado

. Papeldo pintado laminado (PE) (geralmente usado na Asia
para embalagens farmacéuticas — exige um comprimento
de onda diferente dos outros papeldes)

. Papel@o com revestimento reativo a laser (Datalase é um
dos provedores dessa solucdo)

Papeldo pintado — remoc@o de cor da tinta ou
carbonizacdo em espaco branco. Esse é um método muito
répido de marcagdo a laser

Papel@o corrugado ndo pintado — a carbonizacdo oferece
marcacdo escura de alto contraste

Papeldo pintado laminado (PE) — remogdo de cor de tinta
ou carbonizag@o em espago branco

Papeldo com revestimento sensivel a cor —um processo
ultrarrépido de mudanca de cor mediante reacdo com o
revestimento sensivel a laser. Isso oferece marcacdo nitida
e de alta qualidade com minima poténcia de laser

Normalmente até 40.000 produtos por hora (com base em
cddigo alfanumérico de uma Gnica linha)

Papel&o ndo laminado e com revestimento sensivel a laser —
10,6 um

Papeldo laminado PE - 10,2um
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Logotipo, informacées do
produto e cddigos de barras

Mudanca de cor em
revestimento sensivel a
laser

Cédigo alfanumérico

Remocao de cor em
superficie vermelha

Datamatrix e cédigo do
lote

Mudanca de cor em
superficie branca



Semelhante ao papelGo, a marcacdo a laser CO, em rétulos

oferece boa qualidade e bom contraste. Ha dois tipos
principais de rotulos: rétulos de papel e metalizados.
Exemplos mostrados na pagina 7. O da esquerda e do meio
sdo de papel, e o da direita é metalizado. Outros rétulos ideais
para laser CO, s@o laminados e com revestimento sensivel a
laser.

e Rotulos de papel sdo ideais para lasers CO,, obtendo
marcacoes de alta qualidade em pouco tempo

e Roétulos metalizados exigem geralmente mais poténcia
para obter o mesmo resultado de marcagdo

e Rotulo de papel — remocdo de cor da camada pintada ou
carbonizacdo de um rétulo de papel branco comum. A
carbonizacdo exige um tempo um pouco maior do que a
remogao de cor

e Rotulo metalizado — remocdo de cor de camada pintada

Normalmente até 80.000 produtos por hora (dependendo
do substrato)

(com base em cédigo alfanumérico como mostram os
exemplos)

Todos os tipos de rotulo — 10,6 pm



Etiquetas

APR .2018

08 NOV 18 10: 39
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Remocao da cor



Requisitos tipicos da codificacao:

Ha muitos tipos diferentes de pléstico e cada um tem varias
reacdes a marcagdo a laser CO,. Por exemplo, PET e PVC
resultam em cédigos atraentes, mas com resultados finais
muito diferentes. A remogdo de cor em materiais plasticos
pintados, como filmes, pode gerar um efeito de marcacdo de
alta qualidade. Veja as informagdes abaixo sobre como o efeito
de marcacdo especifico pode ser gerado em cada substrato.

Efeitos de marcacao:

Laminado

Laminados e filmes podem reagir diferentemente com base na
composicdo do substrato plastico. Se o filme for pintado, o efeito
ser@ a remogdo de cor. Se houver revestimento sensivel a laser, o
resultado poderd ser uma marca quase preta (veja o filme de
laticinios, & direita), obtida de forma ultrarrapida. Por outro lado,
um filme transparente resulta em derretimento do material para
produzir uma marcagdo de tipo gravacdo semitransparente.
Coisas a considerar ao marcar a laser em laminados e filmes:

e Risco de o laser atravessar o material caso o filme seja muito
fino, ou se o laser ndo estiver especificado corretamente.
Nesta situacdo, o revestimento sensivel a laser pode ser uma
boa solucdo, pois exige baixa poténcia para realizar a marca,
reduzindo o risco de atravessamento.

e Filmes de polipropileno de orientacéo biaxial (BOPP)
sdo populares devido a uma combinacdo exclusiva de
propriedades como melhor encolhimento, rigidez,
transparéncia, capacidade de vedacdo e retencdo de giro.

O BOPP é geralmente muito fino (usado para barras de
chocolate) e, por isso, had também o risco de atravessamento.
Recomendamos geralmente um comprimento de onda de
9,3, que resulta em marcacdo de qualidade sem penetrar
demais no substrato.

A Videojet oferece duas fontes diferentes para evitar o
atravessamento

1. Lacuna — fonte sem cruzamento evita o enfraquecimento do
material, criando caracteres sem atingir o mesmo ponto no
substrato duas vezes. O uso dessa fonte pode aumentar o
tempo de marcacdo, mas ndo muito.

2. Dot font — Usa apenas pontos para formar caracteres,
novamente eliminando a possibilidade de o feixe de laser
atingir o mesmo ponto mais de uma vez.

Embalagens

Os pouches sdo geralmente adequados para uma marcagdo de
mudanca de cor, pois os produtos embalados com pouch
tendem a ser produtos de marca de alta qualidade que usam
designs coloridos. Ao remover a camada externa de cor, o
resultado é um codigo nitido de alto contraste que pode ter
sinergia com a marca.

Cabos/tubos/mangueiras (plastico extrusado)

0 PVC reage com o CO, para produzir um efeito gravado com
mudanca de cor que resulta muitas vezes em uma atraente
marca dourada.

Velocidades de marcacao:

Geralmente até 100.000 produtos por hora (o rendimento
depende do material)

Melhor comprimento de onda:

PVC-10,6um
Filmes BOPP — 9,3um

Todos os outros materiais plésticos — 10,6pm
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de embalagem de
papelao de laticinios



Requisitos tipicos da codificacao:

E cada vez mais comum que produtores de embalagens PET

usem as embalagens PET finas na tentativa de reduzir o custo

e os residuos. Isso pode ser um desafio para a marcagdo a
laser, pois hé o risco de o laser queimar e atravessar o
substrato. A escolha do comprimento de onda certo pode
resolver esse problema, produzindo um efeito de marcagdo
alternativo. Outro requisito para o PET é a possibilidade de
imprimir em alta velocidade, pois muitas aplicagdes sdo
marcagdo alfanumérica em alta velocidade de data de
vencimento e lote em bebidas.

Efeitos de marcacao:

e Gravacdo
Queima — melhor resultado para PET de “parede fina”

Gravacdo — adequado para materiais PET mais espessos

Velocidades de marcacao:

Velocidade tipica de 70.000 a 150.000 garrafas por hora

(dependendo da mensagem e do substrato)

Melhor comprimento de onda:

9,3 um — desenvolvido especificamente para pléstico PET

Exemplo do motivo pelo qual o comprimento de onda é
essencial para PET:

9,3 um 10,6 um

0 uso de um comprimento de onda de 9,3um gera
um efeito de “queima” no material, o que significa

que o material da superficie ndo é removido no
processo, portanto a forca do material ndo é
reduzida. Por outro lado, o uso de 10,6 pm
resulta em gravagdo mais profunda, ideal

para um PET mais espesso.




Cddigo de data Cédigo de data
de duas linhas em de uma linha em
plastico PET plastico PET




Requisitos tipicos da codificacao:

A marcagdo alaser CO, em vidro € geralmente ideal para
ndmeros de série, nimeros de rastreamento interno e
informacoes de rastreabilidade e pode ser aplicada a vidro
branco ou colorido. Cédigos 2D s@o menos comuns, mas é
possivel obté-los com o tamanho de ponto certo.
Recomenda-se um tamanho de ponto pequeno para
marcagdo em vidro, para obter um acabamento melhor.

0 uso de um tamanho de ponto mais espesso pode
produzir uma microfratura de tamanho suficiente

para ser perceptivel ao toque.

Efeitos de marcacao:

Microrrachaduras/fraturas gravadas na
superficie do vidro

Velocidades de marcacao:

Velocidade tipica de até 80 metros por minuto ou
60.000 garrafas por hora (dependendo do substrato)

Melhor comprimento de
onda:

10,6 pm — quando usado com o cabegote de
marcacdo e lente certos, gera um efeito fino e
suave no vidro

Detalhes do
logotipo no vidro

Cédigo do lote em
vidro
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Metais revestidos

Lasers CO, sdo adequados a dois tipos de materiais de metal:
metal pintado e aluminio anodizado. As aplicagbes tipicas
exigem logotipos e/ou caracteres alfanuméricos, como
ndmeros de lote. Codigos Datamatrix de alta qualidade
também podem ser marcados em aluminio anodizado. Metal O 9 / O 4 / /‘ 8
pintado pode ser um desafio para o laser CO, se a camada de

revestimento for espessa demais. Pode ser necessaria maior

poténcia ou uma velocidade de linha mais lenta para obter o
efeito de marcacdo desejado.

Remocao de cor de
data em metal

e Mudanca de cor — aluminio anodizado

e Remocdo de cor — superficies pintadas de metal

Logotipo tipico (anodizado) — 1-2 segundos
(dependendo do codigo, lente e tamanho do ponto e
substrato)

Codigo Datamatrix tipico (anodizado) — 0,5 segundo

Cédigo alfanumérico em metal anodizado e pintado — 10ms

Remocao de cor no
codigo Datamatrix

106 um em metal




Os lasers CO, da Videojet podem
lidar com diversas aplicacoes,
de simples codificacao de data a

impressao de mensagens maiores e

mais complexas

Os lasers CO, da Videojet ndo apenas
produzem marcas de alta qualidade
em diversos substratos, mas sua
marcacao inerente baseada em vetores
permite um nivel de resolugdo de
impressdo muito superior ao de outras
tecnologias de codificacao. Isso gera
varias oportunidades para marcacao,
incluindo logotipos, codigos de barras,
alfabetos globais e fontes True Type ou
otimizadas para laser.

Devido & alta qualidade de
marcagdo e ao potencial para
marcagdes de alto contraste,
os codigos de barras marcados
a laser podem ter altas
graduagoes de codigo de
barras com excelente leitura.
Os lasers CO, da Videojet
podem marcar diversos
cbdigos, incluindo codigos de
barras lineares como GS1-128,
2D e GS1 DataMatrix.

Além disso, a propria natureza
do processo de marcagdo a
laser cria uma permanéncia
inerente ao codigo de barras,
o que auxilia na
rastreabilidade. Essa marca
permanente resiste a abrasdo
e a outros efeitos que podem
tornar o cédigo ilegivel.
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Geralmente existem quatro
motivos para um cliente pedir
marcagdo de logotipos a laser;

1. Requisitos juridicos
2. Informagdes do usudrio
3. Informacdes de vendas
4. Protecdo da marca

A marcagdo a laser ajuda

a proteger contra pirataria

e abusos da marca devido

a aplicacdo de marcagoes
permanentes no produto. Isso
ajuda a evitar a falsificacdo e
também produz uma marcacdo
facil de rastrear para oferecer
maior seguranga.



Alfabetos
globais

Os lasers CO, da Videojet
fazem marcagdes em mais de
20 idiomas, incluindo drabe,
chinés, hebraico, turco e
bengalés, proporcionando
flexibilidade aos produtores
que podem exportar
diferentes produtos
globalmente.

RIRABIR?
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Fontes
True Type (TTF)

O recurso TTF permite que

os clientes marquem seus
produtos usando qualquer
tipo de fonte comum, em
qualquer idioma. Geralmente
contidos em arquivos de

arte, fontes TTF oferecem a
vantagem de usar a fonte que
complementa a marca ou o
design da embalagem.
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Traco unico
otimizado para
laser

Fontes de traco Gnico s@o
especialmente criadas para
marcagdo mais rapida em
relacdo a outras fontes
tradicionais. Essas fontes limpas
e modernas sdo
frequentemente selecionadas
quando o tempo de marcacdo
disponivel é curto devido &
velocidade das linhas de
embalagem ou quando é
necessario marcar muito
conteldo.
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A tranquilidade é uma caracteristica padrao

A Videojet Technologies € lider mundial no mercado de identificagdo de
produtos, oferecendo produtos de codificagdo, marcagdo e impressao
em linha, fluidos especificos para aplicagdo e servicos de ciclo de vida do

produto.

Nosso objetivo é formar uma parceria com os clientes nos setores
de bens de consumo embalados, farmacéuticos e de bens
industriais, aumentando sua produtividade, protegendo e
desenvolvendo suas marcas, além de estar a frente das tendéncias
do mercado e atender as regulamentagdes do setor. Com nossos
especialistas em aplicagdes para clientes e tecnologia lider em
Jato de Tinta Continuo (CIJ), Jato de Tinta Térmico (T1J), MarcagGo
a Laser, Impressdo por Transferéncia Térmica (TTO), codificagdo e

identificacdio de caixas e uma ampla variedade em impressdo
grafica, a Videojet tem mais de 345.000 unidades instaladas no
mundo todo.

Sedes mundiais

Escritorios de atendimento e
vendas da Videojet

Fabricagdo e desenvolvimento
de produtos

Paises com vendas e
atendimento da Videojet

B e o<

Paises com vendas e
atendimento de parceiros da
Videojet

Vendas de equipamentos — 4689-7273
Atendimento ao cliente — 0800 887 0465
Envie um e-mail para
br.marketing@videojet.com

ou visite www.videojet.br.com

Videojet do Brasil

Rua Sdo Paulo, 261 Alphaville,
Barueri, Sdo Paulo - SP
06465-130/ Brasil

Nossos clientes utilizam os produtos da Videojet para fazer a
impressdo em mais de dez bilhdes de produtos todos os dias. O
suporte de vendas ao cliente, de aplicagdo, de servigos e
treinamento é oferecido por operagdes diretas com uma equipe
de mais de quatro mil integrantes em mais de 26 paises no
mundo todo. Além disso, a rede de distribui¢do da Videojet inclui
mais de 400 distribuidores e OEMs, servindo a 135 paises.

© 2017 Videojet Technologies Inc. — Todos os direitos reservados.

A melhoria continua dos produtos é a politica da Videojet do Brasil.
Reservamo-nos o direito de alterar o projeto e/ou as especificagdes sem aviso
prévio.

Namero de peca SLO00592
pg-co2-laser-pt-br-0217
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